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RECUBRIMIENTOS 100% DE SOLIDOS,
SIN COMPUESTOS ORGANICOS VOLATILES (COV)
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Proteccion contra erosion/corrosion

Sistemas Poliméricos de Ingenieria

Productos de reparacién y mantenimiento
Revestimiento de alto rendimiento
Sistemas epoxicos para suelos

esde 1968 en Duromar, Inc. nos hemos dedicado a la solucion de problemas de erosion, corrosion y
control de procesos. Frecuentemente la accion combinada de la erosion y la corrosion excede la capaci-
dad de resistencia de la mayoria de los metales y del concreto. La experimentacion directa con estos

problemas junto con el resultado limitado de los materiales protectores disponibles en el momento nos
motivaron en Duromar a buscar nuevas soluciones de ingenieria a través del uso de materiales poliméricos de
ultima generacion.

En Duromar, nos dimos cuenta desde temprano que la clave en la solucion para los problemas de ero-
sion y corrosion estaba en la seleccion y uso de materiales poliméricos 100% base solidos, sin compuestos
organicos volatiles (SIN COV). Estos nuevos productos, mientras aventajarian aquellos revestimientos conven-
cionales en base a solventes o de manejo peligroso, también serian seguros, tanto para el aplicador como para
el medio ambiente.

Durante estos primeros afios en Duromar, nos dimos cuenta que el desarrollo de nuevos materiales que funcio-

naban bien en ambientes controlados de laboratorio era solo parte de la solucion. La solucion total se encontrd

en el desarrollo de nuevos productos, que no solo funcionaran en el sitio, sino que también fueran de facil apli-
cacion. Aquellos productos que presentaban dificultades para los técnicos y el personal de mantenimiento al

momento de aplicarlos en campo eran de poco valor. Muchas veces la soluciéon se encontr6 no solo en el desa-
rrollo de nuevos materiales sino también en el desarrollo de nuevas técnicas de aplicacion, asi como en la utili-
zacion de nuevos equipos.

En Duromar, seguimos avanzando en el campo de la tecnologia polimérica aplicada. Ofrecemos una extensa
variedad de productos SIN COV y 100% base sdlidos, para su uso en un amplio espectro de aplicaciones indus-
triales. Fabricamos productos de reconstruccion, de revestimiento y de especialidad para el mantenimiento
industrial; sistemas de reparacion de concreto y de suelos; revestimientos de gran eficacia en los ambientes
mas corrosivos y abrasivos; y adhesivos estructurales. Nuestras instalaciones de produccion y procedimientos
de control de calidad cuentan con las certificaciones ISO 9001:2008, proporcionando asi los productos de
ultima generacion que alcanzan los mas altos y estrictos niveles de calidad y funcionamiento, requeridos hoy
en dia.

Personal técnico y aplicadores capacitados estan disponibles alrededor del mundo para respaldar a nuestros
distribuidores y clientes en el correcto uso y aplicacion de nuestros productos. “La Proteccion de Su Tecnolog-
ia con la Nuestra” expresa la dedicacion que en Duromar tenemos para nuestros clientes, ofreciendo solucio-
nes innovadoras y comprobadas a los problemas de erosion y corrosion.

“LLA PROTECCION DE SU TECNOLOGIA CON LA NUESTRA”
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Plantas de energia

Aqui hay las recomendaciones para los productos para
Rehacer la superficie, Reconstruir, y Revestir las areas del uso mas comdn

Guia para la seleccion de productos

SISTEMAS PARA LA DESULFURIZACION
DE VAPORES DE HUMEROS

Aplicacion Productos
Rehacer la su(perficie Reconstruir
page 8) (page 8)
Los tanques de slurry de cenizas EAC SAR
Las tolvas de ceniza EAC SAR
Los faldones de caldera EXP T%)ii(FS)(_et
Los tanques catidnicos EXP SAR
Sistemas de agua circulante EAC SAR
Moliendas de clinker EAC HAR
Las carboneras EAC SAR
Las bocas de carboneria EAC-FE | UltraBuild
Los aspiradores de carbon EAC-FE HAR
omsbmurioe | sar
Las balsas de torres de oo o
refrigeracién M M
I;g?r;/eer]rg::?gr?res de torres de EAC-FE SAR
Los tanques de desaireador EXP SAR
La desmineralizacion de suelos <> <
Los tanques desmineralizadores EXP TEh)é(FS)ét
Los sistemas de conductos EXP SAR
Lostanues para el almacenale £ SAR
Los intercambiadores de calor EAC SAR
Hydro Flood Tunnels EAC SAR
Hydro Scroll Cases EAC-FE SAR
Hydro Penstocks EAC SAR
Hidroruedas EAC-FE SAR
Hydro Wicket Gates EAC-FE SAR
Las balsas de entrada/salida EAC-UW | SAR-UW
(I;_ﬁz l::IL:ikr)]ltEérstas de bombas EAC SAR
Las pilas EXP SAR
Los filtros EAC-FE SAR
Las pantallas de agua de EAC SAR

circulacion

Revestir
(page 6)

2221
2201
4300
4310
2510
2131
2221

2221

2201

2510

R0
0‘0

2221

4310

KD
%¢

4310
4310
2510
2201
2510
2221
2510
2221
2221

2510-UW

2221

4310
2221
2221

Aplicaciéon

Productos

Rehacer la superficie

Los filtros Baghouse

Los tanques de desague

Las secciones de eliminadores
de vaho

Los conductos efluentes

Los tanques de caliza

Main Header Slurry Piping

Make-up Water Tanks
Los conductos de salida
Los precipitadores

Los suelos de proceso

Los tangues de reaccion

Las bombas de recirculacién

Las areas de recalentamiento

Scrubber Vessels
Spray Dryers

Los revestimientos de pilas

Los espesadores

Las valvulas

Las secciones de venturis

Las placas de desgaste

EAC-FE
EAC
EAC
EAC
EAC

EAC
EAC

EXP

EAC-FE

EAC-FE

EAC

EXP

EAC-FE
EAC-FE
EXP

EAC
EAC
EAC
EAC

Reconstruir

SAR
SAR

SAR

SAR
SAR
HAR

SAR

EXP-
Thixset

SAR

SAR
SAR

SAR

SAR

SAR

EXP-
Thixset

SAR
SAR
SAR
SAR

«»  Véase Guia de seleccion para suelos y superficies

de concreto (p.5)

B Consulte Duromar.

Revestir
2221
1110
2221

2510
2131
2133
2510

4320

2221, 4310

R
0‘0

2131
2221

4310
2131
2221
4310
2221
2221
2221
2131

Note: Todos usos para la aplicacion de nuestros productos deben ser aprobados por Duromar. Las recomendaciones para nuestros productos
pueden cambiarse, dependiendo de las condiciones, las temperaturas, las sustancias quimicas y las presiones de operacion




INDUSTRIAS DE PETROLEO,
DE GASOLINA Y PETROQUIMICAS

Aplicacién Productos
Rehacer La Suparficie Reconstruir Revestir
page 8) (page 8) (page 6)

Los tanques para el almacenaje EXP E)_(P- -
de 4cidos y productos quimicos Thixset
Los médulos de acomodacién EAC SAR 2510, 6310
Los suelos anti-resbalar 9 9 8
Los estanques de salmuera EAC SAR 2510
Las vigas voladizas EAC SAR 2510, 6310
Los sistemas desulfurizantes EXP SAR 2131, 4310
Los intercambiadores/ -
condensadores de calor EAC SAR 2510
Los tanques para sistemas de EAC-FE SAR 2131, 2221

lodo

Las piernas off-shore
(debajo de la linea de flotacion)

Las piernas off-shore
(encima de la linea de flotacion)

Los pisos de plataforma off-shore

Los tanques de plataforma
off-shore

La tuberia (exterior)

La tuberia (interior)

Los tanques de proceso

Las bombas

Los tanques de almacenaje
(exterior)

Los tanques de almacenaje
(interior) Petroleo/Gasolina/Agua

La contencion secundaria

Las reparaciones submarinas

Los sistemas de la inyeccion de
agua

EAC

EAC

EAC

EAC-FE

EAC
EAC

<

EAC-UW

EAC

2 . , .y
%* Véase Guia de seleccion para suelos y

SAR 2510
SAR 6300
SAR 2510
SAR 2510/2221
SAR 2510
[ ]
SAR 2221
SAR 1110/6300
SAR 2131/2510
& <
SAR -UW | 2510-UW
SAR 2510

superficies de concreto (p.5)

acidos

instantanea

de solventes

sion)

naje de quimicos
Las pilas

Las escaleras

LA MINERIA
Aplicacién Productos
Rehacer la supervicie Reconstruir Revestir
(page 8) (page 8) (page 6)
Los tanques/vasijas para EXP-
EXP Thixset u
Los tanques "conditioning' EAC SAR 2221
Los tanques desaireacion EXP | b | 4310
Los evaporadores EXP Tl:ﬁ;l;;t 4310
Las torres de refrigeracion EAC SAR 2510
Los circuitos de filtrado EAC SAR 2221, 4310
El equipo para cargar/ acarrear FAC-FE HAR 2221
La contencién secundaria o <& <%
La tuberia para slurry EAC-FE HAR 2221
Los tanques para slurry EAC-FE HAR 2221
La tuberia para la extraccién EXP-
EXP Thixset 4310
Los tanques para el almace-
naje de Combustible/Petréleo EAC SAR 2510
(resistencia quimica ligera)
Los tanques para el almace-
nage de materiales brutos
(resistencia extra a la abra- EAC HAR 2221
Los tanques para el almace- EXP-
EXP Thixset .
EXP-
EXP Thixset 4310
o o o
El acero estructural EAC SAR 1110
Los tanques de compensacion ~ EAC-FE HAR 2133, 2221
Los tanques de espesadores EAC-FE HAR 2133, 2221
. .
Las reparaciones submarinas o EAC-UW | SAR-UW | 2510-UW

mojadas

B Consulte Duromar®



Guia para la seleccion de productos

PLANTAS DE PAPEL Y DE PROCESO

APLICACIONES MARINAS
Aplicacién Productos Aplicacién Productos
Rehacer La Suparficie Reconstruir  Revestir Rehacer La Suparficie Reconstruir  Revestir
(page 8) (page 8) (page 6) (page 8) (page 8) (page 6)
_ Los tanques para el almace- EXP-
Bulbous noses EAC-LV SAR 2221 naie de dcidos EXP Thixset u
Los generadores de empuje en Las tolva: aredes para
EAC-L as tolvas y pare p
T0as y popas C-Ly SAR 2221 filtros de manga EAC SAR 2201
Los tanques de lastres EAC SAR 2510 Los tanques de licor negro EXP SAR 4310
Los pantoques GMC SAR 2510 Las centrifugadoras EAC-FE SAR 2221
Los tanques de cargo EAC SAR 2510 Los condensadores EAC SAR 2510
La caja de cadenas EAC-FE SAR 2131 Las torres de refrigeracion EAC SAR 2510
5 Las tolvas de colectores de .
Los condensadores EAC SAR 2510 olvo EAC SAR 2201
Wet liners" . . . .
corroidos o cavitados EAC-FE SAR 2221 Los tanques de licor verde EAC SAR 2510
Los conductos de descarga EAC SAR 2221 Los intercambiadores de calor bac SAR 2201
_ Hidro Pulp EAC SAR 2201
Los evaporadores EXP Tl;:I)i(Xl;et 4310 O RER
Las superficies antiderrapantes < < &
Los tanques de espuma EAC SAR 2510
Los tanques para el
Los moldeos para ventiladores almacenaje de petroleo EAC SAR 2510
de vas EXP SAR 4310
; Los barriletes de bombas EAC SAR 2510
El depurador de gas EXP SAR 4310
Los vertederos de productos EAC HAR 2221
Los remaches de cascos EAC SAR 2221
Las cubiertas de las bombas EAC SAR 2221
Los 4anodos de cascos EAC SAR 2221
Los estimulos de las bombas EAC SAR 2221
Las superficies de toberas Kort FEAC-FE SAR 2221
Los vagones EAC SAR 2221
Los suelos de superficies L3 L3 <& Los tanques para el almacena
. * * =
antiderrapantes e de reactivos EXP SAR 4310
Los teftigeradores de petrleo! EAC SAR 2510 | Latuberia de calderas EXP SAR 4310
Los timones, machos de timones EAC SAR 2510 Las transportadoras de tornillo EAC HAR 2133
Los t d t i6
Las cajas del mar EAC-FE SAR 2201 se(;su;a;;;: S OeSOEREen * * @
Los armarios para el material/
Los filtros de agua salada EAC SAR 2221 "stock chests" EAC SAR 2221
Los tanques de aguas cloacales EAC SAR 2221 Las valvulas EAC SAR 2221
Los tozos EAC MGF 2510 Los tanques de licores blancos EAC SAR 2510
Las compuertas de esclusas EAC-FE SAR 2221
La erosion y la cavitacion de EAC-FE SAR 2221
codastes a popa -
Las superficies de los cuerpos de
vélvalas EAC-FE SAR 2221

9 . , .y
%*  Véase Guia de seleccion para suelos
y superficies de concreto

B Consulte Duromar®

Note: Todos usos para la aplicacion de nuestros productos deben ser aprobados por Duromar. Las recomendaciones para nuestros productos pueden cambiarse,

dependiendo de las condiciones, las temperaturas, las sustancias quimicas y las presiones de operacion.




SISTEMAS PARA EL TRATAMIENTO DE

AGUAS CLOACLES SUELOS Y SUPERFICIES DE CONCRETO
Aplicacion Productos Aplicacion Productos
Rehacer la superficie Reconstruir  Revestir Rehacer la superficie Reconstruir Revestir
(page 8) (page 8) (page 6) (page 12) (page 12)  (page 12-15)
Los tanques de aireacion EAC SAR 12510, 22211 | 46 superficies anti- ch te| Durori |HYdroFlor
_ resbalantes emcerete urort /SureGrip
Los digestores EAC SAR 2510, 3320
Los suelos resistentes a los
— ; Chemcrete '
Las superficies anti-reshalantes D3 D3 D3 acidos v las sustancias S DuroFil 4301
quimicas uper
Los tanques para el almacenaje EXP- Las balsas de t de .
de 4cidos y quimicos EXP Thixset = eftgeracon Chemcrete | DuroFil |HydroFlor
. - ’—i— .
Los tanaues clarificadores EXP Tli)_(lzet 2510, 4310 Las areas mojadas Chemcrete| DuroFil |HydroFlor
IX Los suelos decorativos Chemcrete| DuroFil n
Los tanques de agua EXP- - . )
desmineralizada EXP Thixset 4310 Ia'risij:r[;gr;f;ﬁltzz de cublertas NA NA SureGrip
Tanques de desague EAC SAR 2510 Las areas desmineralizadoras ChSeS:_’erete DuroFil 4301
Las camaras de distribuci6n EAC, EXP SAR 2510, 4310 Los suelos FDA/USDA Chemcrete| DuroFil |HydroFlor
Los conductos efluentes EAC SAR 2510 Los suelos qenerales Chemcrete| DuroFil 1310,
08 SUEtos generetes HydroFlor
Las camaras de grava EAC-FE HAR 2131, 2221 L os suelos con problemas de
presion hidrostética NA NA Hyd roFlor
Los canales colectores )
influentes FACFE SAR 2131, 2221 Los suelos industriales o de Chemcrete| DuroFil 1310.
depésitos HydroFlor
Las bombas EAC-FE SAR 2221
Las superficies NA NA 1310,
La contencién secundaria < < <> antiderrapantes SureGrip
Los tanques de sedimentacion EAC-FE SAR 2221 Las cubiertas de plataforma NA NA 6300,
) s off-shore SureGrip
Los conductos de cloac
Y EAC SAR 2131, 2510
tuberia/tuneles Los suelos de procesos ChSeS;;:erfte DuroFil 1310, 4301
IJ:sFeefsizgsadores de desechos EAC-EE SAR 2131, 2221
La contencién secundaria Chemcrete DuroFil 4301
El acero estructural EAC SAR 1110, 6300 Super
_ Los parques acuéticos .
Los sumideros EXP EXP 4310 (piscinas de olas, ec.) Chemcrete| DuroFil [HydroFlor
Thixset
) EXP-
Las zanjas EXP Thixset 4310
Las reparaciones mojadas o
submarinas EAC-UW | SAR-UW | 2510-UwW
=
i
i
Ll
H
-

Véase Guia de seleccion para suelos

y superficies de concreto (p.5)

B Consulte Duromar®




Revestimientos de alto rendmiento, cero VOC'’s

. 0 Ly
Sistemas 100% de sélidos Cubrimiento = 40ft* /40 mils DFT (Im%*1@1mmDFT)

Vida La
después de densidad

mezcla
(minutos) (g/mD

Proporcion Proporcion
de mezcla de mezcla

(por peso)’ (por
volumen)

Producto/Descripcion

HPL-1110

Un sistema de revestimiento facil de usar, flexible y de baja viscosidad, usado en el acero esfructural, el
exterior de tanques u ofras areas donde se requiera extra resistencia a la corrosion. Se transporta DOT no
COOSIVO.

45

1,25

2,7:1

2:1

HPL-1110-PW

Un revestimiento de baja viscosidad usado en tanques para el agua potable. Cumple con el estandar 61 de
ANSINSF. Se puede usar en los tanques de concreto o de acero.

45

3,3:1

2,6:1

HPL-1510

Una capa preparatoria de baja viscosidad para las superficies de acero. Permite un periodo muy largo entre
las aplicaciones de las capas.

45

1,07

2:1

1,8:1

HPL-2131

Un material espatulable para reconstruir y/o proteger los tanques vulnerables a la erosion y a la comosion
severa. Se aplica mejor con una bomba para mastila o de lechada.

45

1,6

2:1

2:1

HPL-2201

Un producto de moderadamente baja viscosidad para las temperaturas bajas que se cura rapidamente. Tiene una resisten-
cia sobresaliente a los productos quimicos y a la abrasion. Se puede usar paralos recipientes de proceso, las paredes de
baghouse o de precipitador, las carboneras o los suelos. Se debe aplicar amano o con equipo rociador multicomponente.

20

1,67

5:1

2,7:1

HPL-2221

Un producto de viscosidad mediana con la resistencia sobresaliente a la abrasion V alos impactos. También tiene la
flexibilidad sobresaliente. Se puede usar para los vagones, las tolvas de cenizas, [os tanques del lodo y de la grava, la
contencion secundaria, y para todos lugares que requieran la flexibilidad y la resistencia a la abrasion y la resistencia
quimica. Se debe aplicara mano o con el equipo rociador multicomponente.

25

1,61

4:1

2:1

HPL-2310

Un revestimiento de baja viscosidad con una vida larga después de mezcla. Tiene la resistencia quimica
excelente en un material de curado ambiente. Se debe aplicar con cepillo, rodillo, 0 con equipo convencional
sin aire.

45

1,27

2,6:1

2:1

HPL-2510

Un material sobresaliente, de 100% sdlidos, que se presta a usos diferentes y es facil de usar. Se puede usar para los
conductos de agua circulante, los sistemas del tratamiento de las aguas cloacales, o los tanques del proceso de agua. Se
puede aplicar con cepillo, rodillo, o con equipo airless convencional.

45

1,24

2,4:1

1,8:1

HPL-2510-UW

Una version de HPL-2510 que tolerala humedad, y que se puede aplicar a los embalses, a las plataformas petroleras
marinas, y a las estructuras de concreto o de acero. Se puede aplicar debajo del agua o en las superficies muy mojadas.
También disponible en una versién que cumple con la FDA.

40

3:2

6:5

HPL-3320

Un epéxico bis-fenol F que se cura rapidamente. Se usa principalmente para la contencién secundaria
donde se requiere la resistencia quimica excelente a los &cidos sulfiricos u otros acidos inorganicos en las
temperaturas de cura ambientes.

30

3:2

HPL-4300

Un producto que resiste la abrasion y las temperaturas altas. Se aplica con paleta en los faldones de calde-
ras, los conductos de salida de incineradores, en cualquier lugar que requiera la resistencia a los elementos
abrasivos en altas temperaturas.

30

2,5:1

2:1

HPL-4310

Un material novolac, de 100% sdlidos, de alto funcionamiento, que se puede aplicar con equipo convencional rociador. Se
puede usar en los conductos de salida en las plantas de energia, los sistemas utiitarios, los recipientes sé)afa los &cidos y los
prcl).ductos petroquimicos, o cualquier lugar que requiera la resistencia quimica excepcional en un revestimiento que es fcil de
aplicar.

45

3,6:1

2,6:1

HPL-4320

Un material novolac, de 100% sdlidos, de alto rendamiento, para el servicio de los &cidos sulfiiricos concentrados y otros
&cidos inorganicos. Se puede aplicar a mano pero se aplica mejor sobre las &reas grandes con el equipo airless convencio-
nal multicomponente. Requiere la cura de temperatura elevada.

20

2,5:1

2:1

HPL-4320-XC

Una version de HPL-4320 con més resistencia quimica, ingeniada para la inmersion constante en altas concentraciones del
&cido sulfirico y otros &cidos inorganicos. Aunque se puede aplicar amano en las areas pequefias, se aplica mejor con el
equipo airless multicomponente. Requiere la cura de temperatura elevada.

20

4,7:1

3,7:1

HPL-4323

HPL-4323 Una version flexible de HPL-4320 para la contencién secundaria, los sistemas de canales, o cualquier lugar que
requiera mejor flexibilidad con muy buena resistencia quimica.

35

1,29

3:1

2:1

HPL-4330

Un revestimiento novolac, de 100% sdlidos, espatulable, con resistencia quimica sobresaliente. Se usa principalmente en las
éreas que requieren lo mejor en resistencia quimica y abrasiva. Se aplica mejor con bomba de lechada. También, se puede
aplicar con paleta o con espétula de goma.

30

1,61

2:1

2:1

HPL-6310

Un revestimiento transparente con estabilidad de color sobresaliente y la resistencia ulfravioleta sobresaliente. También
ofrece la resistencia quimica y abrasiva moderada. Se usa principalmente como una capa final con resistencia ultravioleta en
los sistemas que no pueden tolerar "yellowing" ni el descoloramiento.

40

HPL-7310

Un sistema de revestimiento muy flexible y con resistencia quimica, que reparara las grietas del
concreto envejecido.

50

3,2:1

2,4:1

1 La base:el endurecedor

2 El curado funcional es el tiempo necesario para obtener una resistencia quimica
minima y para desarrollar las propiedades mecanicas suficientes para el movimiento
@ 70°F. Llame el departamento técnico de Duromar para mas detalles.

3 Elmétodo mas comiin para la preparacién de la superficie
Véase la pagina 17 para detalles.




Sistemas 100% de solidos

Min/max

Tiempo

Temp. min.

Temp.a max.

espesor/capa entre capas ~ Max DFT  paraaplicar  para oper- Secado al Curado 2 Curado Sistema de Preparacién Métodode  Gama de
mils #de capas mimax mils Fo/C> acic';l (ssca) jaco - funclomal” cOmpleto. iy w& s aplicacion pH *
1025 23 8/120 75 a4 | 275135 10 60 120 EAC | sspc-10 | 13 2,5-14
8-15 23 8/72 45 60/15 | 2501122 9 60 120 SELF | SSPC-5 13 3,0-12
25 1 6/120 5 5010 | 300/150 6 36 120 SELF | SSPC-10 | 13 2,5-14
30-90 12 6/36 250 5513 | 375/190 6 36 120 SAR | SSPC-10 | 125 2,5-14
10-30 23 324 90 404 | 375190 3 18 120 EAC | sspc-10 | 14 1,5-14
10-30 23 324 90 404 | 375190 4 24 120 EAC | sspc-10 | 14 1,5-14
10-30 23 8/72 90 404 | 300150 8 48 120 EAC | sspc-10 | 13 1,0-14
10-30 23 6/120 90 60/15 | 275/132 8 48 120 EAC | sspc-10 | 13 2,0-14
10-30 23 424 90 5010 | 2501122 6 7 120 | SAR-UW | SSPC-6 1 2,514
10-30 23 6/48 60 404 | 325163 7 ) 120 EXP | SSPC-10 | 14 0,5-14
40-80 12 3124 125 65/18 | 4501232 3 48 168 EXP- | SSPC-S 2 0,5-14
10-30 23 8/72 80 65/18 | 3501175 8 72 168 EXP | SSPC-10 | 13 0-14
10-30 23 3124 60 65/18 | 375/190 3 48 168 EXP | SSPC-5 1,4 0-14
10-30 23 324 60 6518 | 375/190 3 48 168 EXP | SSPC-S 14 0-14
10-30 23 6/48 60 6518 | 3501175 6 7 168 EXP | SSPC-10 | 14 0-14
40-80 12 38 125 6518 | 425217 3 48 168 EXP | sspes 2 0-14
2-10 13 324 40 5010 | 300/150 5 24 120 SELF | SSPC-5 13 2,0-12
10-30 1-3 1072 90 5513 | 250122 12 24 72 EAC-FE | SSPC-10 | 13 6,5-14

4 I=un cepillo o un rodillo, 2=la paleta o una espatula de goma ,

3=equipo airless de componente singular, con calentador en linea ,

4=equipo airless multicomponente

, 5=una bomba de lechada

5 Véase la tabla de las resistencias quimicas en la
pagina 16, o llame el departamento técnico para

detalles.

Note: Todos los tiem-
pos de curado estin

@70°F/21°C

[DUroman’
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Productos de reparacion y mantenimiento

PRODUCTOS PARA REHACER SUPERFICIES

Vida

ipcid después de La El cubri- Proporcion
Producto/descripcion mezela  densidad  Tio 5= de mezc

(minutos) (g/ml) pulgadas'/kg POV pesa

Una pintura epoxica excelente y multi-funcional para el mantenimiento. Se usa principalmente en los
GMC proyectos pe_queﬁos donde se rfequiere Ig resjstencia alos pontgminantgs del medio ambiente, a I_as fugas o 45 1.26 39 2.5:1

alos derramientos. Las aplicaciones tipicas incluyen los blindajes exteriores de bombas, los ventiladores, ’ =
las vélvulas y las vasijas.

Un material multi-funcional y cepillable para el mantenimiento que tiene la resistencia excelente a los acidos
E AC y los causticos, tanto comoa la gbras[én. Se usa prin’cipalmente para rehacer la superﬁlcie de cualquier 30 1.88 32 52

componente que requiera la resistencia abrasiva y quimica—por ejemplo, los intercambiadores de calor, los ’ :
tanques, y los interiores de bombas y valvulas.

E AC FE Una version cepillable de EAC que tiene mas elasticidad. Se usa para mejorar el flujo de fluidos, para
= resistir la cavitacion, o en cualquier lugar que requiera mas resistencia contra el impacto en un producto de 30 1,61 42 4:1
9
pelicula fina.
EXP Una version de EAC con més resistencia quimica y a las temperaturas. Se usa en los medios ambientes 30 1,7 33 2:1

quimicos mas agresivos.

1 La base:el endurecedor 2 El curado funcional es el tiempo necesario para obtener una resistencia 3 El método mas comun para la
Parte B: Parte A quimica minima y para desarrollar las propiedades mecanicas suficientes para preparacion de la superficie. Véase la
el movimiento @ 70°F. Llame el departamento técnico para los detalles. pagina 17 para detalles.

PRODUCTOS PARA RECONSTRUCCION

Vida -
o después de La El cubri- Proporcion
Producto/descripcion Hezcla - densidad TR TP—IM;

(minutos) (g/ml) pulgadas’/kg POV pesa

Una masilla multifuncional de reconstruccion que es fécil de usar y que tiene la resistencia excelente contra
la abrasion y contra los ataques quimicos. De alto contenido de 6xido de aluminio, este producto se puede
S AR aplicar hasta un espesor de una pulgc;lada omas. Las aplicaciones tipicas incluyen los blindajes de bombas, 50 1,98 31 2:1
Itos tan?ules de lodo, las junturas soldadas o en cualquier lugar que requiera la restauracion de componen-

es metales.

Una masilla con més resistencia a la abrasion que SAR. Se usa principalmente en las areas que requieren
HAR mas resistencia a las combinaciones finas de arena/grava y agua en forma de liquidos o polvo. Unas aplica- 45 1.94 31 2:1
’ - . ) ) :
ciones comunes son las fabricas de carbon, los vertederos, las tolvas de cenizas o los deflectores en los
sistemas FGD.

EXP-Thixset Una masilla que es una version de SAR o HAR pero tiene aun més resistencia a la abrasion.
EXP-Thixset Se usa principalmente en las areas que se operan en las temperaturas mas altas y que requieren una 30 1,68 36 2:1

resistencia quimica mejor. Sus aplicaciones incluyen la reparacion de los tanques de &cido, los faldones de
calderas o las vasijas evaporadoras de refineria.

UltraBuild Un producto duradero, fuerte y espatulable. Esté lleno de abalorios ceramicos y otros compo-
. nentes que resisten la abrasion. Se usa principalmente en las areas donde se requiere la resistencia abrasi-
Ultl’aBuﬂd va a "slurries" pequerios o ?ruesos sobre las areas gi.randes. Se usa tipicamente en la mineria en los 35 2,12 29 3:1
velrtederos, las tolvas o las fresadoras. Se puede aplicar hasta un espesor de 2 pulgadas o mas en una

sola capa.

Una masilla llena del acero inoxidable, disefiado para las reparaciones que requieren precision en el maqui-
MG-F nado final. Las aplicaciones tipicas incluyen la reparacion de los pozos, las partes de bombas, o cualquiera 25 1,62 38 3:1
situacion que requiera el maquinado final precisisimo.

1 La base:el endurecedor 2 El curado funcional es el tiempo necesario para obtener una resistencia 3 El método mds comiin para la
Parte B: Parte A quimica minima y para desarrollar las propiedades mecanicas suficientes para preparacion de la superficie. Véase la
el movimiento @ 70°F. Llame el departamento técnico para los detalles. pagina 17 para mas detalles .




PRODUCTOS PARA REHACER SUPERFICIES

Proporcién s Tiempo . Temp. méx. .
de mezela Min/méx enitre capas Temp. min. e era Secado al CuFado , Curado Preparacion Método de  Gama de
S espesor/ # de capas _p_, , para aplicar para opera- " tacto funcional Completo dela T R
Por volu- ; min/max Py cion (seca) S e ~—— .3 aplicacion pH
1 capa mils F/C 070 horas horas superficie
men - horas F/C
2:1 10/30 1-2 6/120 50/10 250/122 8 48 120 SSPC-3,11 1 2,0-14
2:1 10/30 1-2 3/24 40/4 400/205 3 18 120 SSPC-3,11 1 1,0-14
2:1 15/30 1-2 3/24 40/4 375/190 4 24 120 SSPC-3,11 1 1,5-14
1,7:1 10/30 1-2 3/24 65/18 425/217 3 48 168 SSPC-3,11 1 0-14
4 1=un cepillo o un rodillo,, 2=la paleta o una espdtula de goma 5 Véase la tabla de las resistencias quimicas en la pagina Note: T ‘Odo,rv /Uf licxﬂposﬂd‘e
3=equipo airless de solo componente, con calentador en linea, 16, o llame el departamento técnico de Duromar par mas curado estan @70°F/21°C
4=rociador airless multicomponente, 5=una bomba de lechada detalles.

\\fq

i

PRODUCTOS PARA RECONSTRUCCION

Proporcion Tiempo Temp. max.

de mezcla Min/max entre canas Temp. min. - era Secado al Cu?ado , Curado Preparacion Método de  Gama de
e espesor/ # de capas _p_, Y para aplicar para opera- . tacto funcional Completo dela ., 4 3
Por volu- caba mils min/max Fo/Ce ¢ion (seca) horas horas superficic® aplicacion pH
men capa horas Fo/C° superticie
2:1 40/1000 1 2/6 50/10 425/218 4 24 120 SSPC-3,11 2 1,5-14
2:1 40/250 1 2/6 50/10 500/260 4 24 120 SSPC-3,11 2 1,5-14
2:1 40/250 1 1/3 65/18 500/260 3 48 168 SSPC-3,11 2 0-14
. 2,0-14
2,6:1 60/2000 1 2/6 55/13 500/260 4 24 120 SSPC-3,11 2
3:1 30/500 1 1/3 40/4 300/150 2 24 120 SSPC-3,11 2 1,5-14
4 I=un cepillo o un rodillo, 2=la paleta o una espatula de goma 5 Véase la tabla de las resistencias quimicas en la pagina  Note: Todos los tiempos de ®
3=equipo airless de solo componente, con calentador en linea, 16, o llame el departamento técnico de Duromar par mas curado estan @70°F/21°C Duroma

4=rociador airless multicomponente, 5=una bomba de lechada detalles.
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Sistemas especiales

Productos de reparacion y mantenimiento

Vida des- L El cubri- P -
P ués de a “miento . roporcion
Producto/descripcion mezcla  densidad pul%(adas3/ de mezclg
(minutos) g/m ! por pesa
DuroCaulk Un epdxico elastomérico uretano para calafatear que combina la flexibilidad de un uretano )
Du I"OC&U I k con la resistencia quimica y la adhesion de epoxi. 40 1,09 52 36:1
. DuroStik Un material de masilla que se cura muy rapidamente, envasado en un tubo para la mezcla y
Du roSt| k eluso féciles. Ideal para guardar en un una caja de herramientos para hacer las reparaciones rapidas 2 1,9 30 N/A
0 para restafiar una fuga en el acero, el aluminio, la fibra de vidrio o el concreto.
Una version submarina de EAC que se usa para rehacer superficies o para pintar las vasijas, los recipi- .
EAC' uw entes, u otras cosas parecidas wl 16 36 15:1
Una version curativa submarina de SAR que se usa para reconstruir las &reas submarinas o donde el
SAR-UW componente necesita reemplazarse en el servicio submarino antes de que la cura termine. Aplicable a 40 1,59 31 2,6:1

los servicios en el agua dulce o salada.

1 Labase:el endurecedor
Parte B: Parte A

2 El curado funcional es el tiempo necesario para obtener una resistencia quimica
minima y para desarrollar las propiedades mecanicas suficientes para el movimiento
@ 70°F. Llame el departamento técnico para los detalles.

3 El método méas comun para la preparacion de la
superficie. Véase la pagina 17 para detalles.




Sistemas especiales

?}&il()n Min/max Tiempo entre ~ Temp. min. Temp.a max. Secado al Curado Curad m%ar?ﬂ Método d
% espesor/capa # de capas capas min/ para aplicar m tacto funcional® “Aurado com- ge’a 3 e-o—(-),i Gama de PH®
or mils max horas Fo/Co acion (seca) horas horas pleto horas superficie aplicacion
volumen? — = F%C°
3,6:1 30/2000 1-2 6/72 40/4 250/122 8 36 120 SSPC-3,11 2 2,0-14
20 20 20 1,5-14
N/A 30/500 1 Minutos 32/0 300/150 Minutos Minutos 1 Hora SSPC-3,11 2
11 10/30 23 4124 50/0 | 2501122 6 72 120 | SsPC-311 1 2,5-14
1,4:1 40/1000 1 4/24 50/10 250/122 6 72 120 SSPC-3,11 2 2,5-14
4 1=un cepillo 0 un rodillo, 2=Ia paleta o una espatula de goma 5 Véase la tabla de las resistencias quimicas en la pagina Note: Todos los tiempos de
3=equipo alrlless de solq componente, con calentador en linea, 16, 0 llame el departamento técnico de Duromar par méas curado estan @70°F/21°C
4=rociador airless multicomponente, 5=una bomba de lechada detalles.

— -iﬁy’/

I 'I 4




Sistemas para suelos epoxicos y los revestimientos de concreto
PRODUCTOS DE REVESTIMIENTO

%z}d?i El cubri-

Y ués de a =

Producto/Descripcion gﬁlg densidad  Mieniq

(minutos) (g/ml) ~ pugadas/rg
Un sellador para el concreto, transparente y de 100% sélidos con excelente flexibilidad y la resistencia quimica moderada. Se 320@5

DF-I 302 usa principalmente para sellar el concreto antes de la aplicacion de capas adicionales y para restaurar las propiedades mecani- 60 1,05 A
cas del concreto viejo. Se puede curar en las temperaturas tan bajas como 40°F y se puede aplicar al concreto mojado. mils
Un revestimiento epoxico para los suelos para el uso general. Tiene buenas caracteristicas para curar en las temperaturas bajas,

DF-1310 excelente flexibilidad y resistencia al impacto, y buena adherencia al concreto mojado. Aunque no se recomienda para los &cidos 45 115 80@20
fuertes ni la proteccion contra solventes, si tiene buena resistencia quimica a los acidos inorganicos diluidos tanto como al agua, al ’ mils
agua salada'y al agua desmineralizada.

Un epoxico elastomérico, de 100% solidos, que se disefia para ser una capa final flexible, una membrana que llena las rajas o
DF 3710 para llenar las junturas. Estaca na flexible provee proteccion a las capas de arriba cuando el concreto se mueve. Se puede 40@40
= revestir con cualquier otro revestimiento o producto de mantenimiento de Duromar. 45 1,18 mils
Un revestimiento de novolac para los suelos, de 100 % sélidos con resistencia quimica sobresaliente a los 4cidos, las bases y 40@40

DF-4301 los solventes. Se J)uede aplicar con cepillo, rodillo o el equ:fo rociador multicomponente. Se usa mejor en las areas de 25 1,32 -
contencién secundaria y en los suelos sujetos a las salpicaduras quimicas. mils
Un sistema de revestimiento anﬁ-resbalér;np_ara los suelos. Es muy fuerte y completamente independiente—no requiere la arena adicional

S Gri ni otros materiales, La textura de la superficie se puede cambiar de una que es adecuada para los suelos de habitaciones con duchado- 45 1.69 27@60

ure l'lp ras a ofra que dara la resistencia contra resbalones para el tréfico de las gruas de horquilla industriales, solo por la variacion de las J mils
técnicas de aplicacion.

PRODUCTOS DE REPARACION

%@dﬁi L EI cubri-
ss ués de a = s
Producto/Descripcién D odls densidad micnig
(minutos) (g/ml) ~ Pwigadassig
Un compuesto epoxico, de 100% sélidos, especificamente ingeniado para los suelos. Se usa para revestir con una pelicula
espesa los suelos industriales y las estructuras de contencion secundaria. Los suelos revestidos con Chemchrete son fuertes q

Chemcrete y resistentes a la abrasion y a los quimicos en una gran variedad de medios ambientes. Chemcrete puede revestirse con una 45 1,25 100ft*/Kit
gran variedad de productos DuroFlor para resistencia adicional, donde sea necesario.

Chemcrete Un material novolac epéxico para los suelos, de 100% sélidos, ingeniado especificamente para los suelos de peliculas espe-
sas que requieren resistencia quimica adicional. Chemcrete Super puede revestirse con DF-4301 para obtener resistencia 25 1,24 100ft*/Kit

Sllpel' quimica adicional en una gran variedad de medios ambientes quimicos.

Chemcrete Un material fuerte y espatulable, ingeniado para remendar, llenar o reconstruir el concreto, la piedra u otros materiales cemen-

R 1 tosos. Provee excelente resistencia a la abrasion y a los quimicos y se puede aplicar hasta un espesor de dos pulgadas. Se 30 2,1 29in3/kg

egu ar puede obtener un espesor més grande con material "filler" adicional.
. Un producto epéxico de 100% sdlidos que se cura rapidamente, ingeniado para usarse como un compuesto para sellar las

C rackFll rajas. Se usa principalmente para llenar y reparar las rajas para crear una superficie plana. Puede revestirse con cualquier 8 1,08 30in3/0.5kg
otro revestimiento o producto de mantenimiento de DuroFlor.

Una lechada epoxica, de 100% sélidos, ingeniado especialmente para llenar agujeros y reconstruir los suelos concretos y las

DuroFil areas de contencion secundaria que han suffido ataques quimicos. DuroFil provee una base excelente para otros productos 30 0.5f6/2al

uror'y de DluroFIor, como Chemcrete, DF-4301, etc., en circunstancias que requieren mas resistencia a los acidos o una superficie 2,21 . ga
mas lisa.
Un sistema epdxico uretano elastomérico, ingeniado para usarse con sistemas epéxicos como un compuesto flexible para

DuroCaulk calafatear. Se usa anmpalmente para llenar las junturas de expansion y de cala. Puede revestirse con otros revestimientos 30 1.13 56in3/kg
o productos de mantenimiento de Duromar para aumentar las propiedades quimicas o fisicas, si sea necesario. ’

1 La base:el endurecedor 2 El curado funcional es el tiempo necesario para obtener una resistencia quimica 3 El método mas comiin para la preparacion de la
Parte B: Parte A minima y para desarrollar las propiedades mecanicas suficientes para el movimiento superficie. Véase la pagina 17 para detalles.

@ 70°F. Llame el departamento técnico para los detalles.

PRODUCTOS ESPECIALES PARA REVESTIR

Producto/Descripcion
DuroBrite Un sistema arquitectonico para los suelos que ofrece una variedad de acabados colorados y a la vez provee proteccion al suelo.
Este acabado decorativo se logra por la emisién de cuarzo cubierto con una capa final transparente.
Vertlcal Un aditivo vertical especial que permite que un revestimiento cuelgue hasta una pulgada, y que es ideal para llenar « bug holes »
Additive en las paredes concretas y los techos concretos. Es muy facil aplicar por una paleta u otro instrumento plastico.
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PRODUCTOS DE REVESTIMIENTO

Propor-  Proporcion Min/max Tiempo Temp. min. m"l;ieTm%a Secado al Curad .
C D liempo p. In D Curad urado Prep )
?rll(érzlc : % m@ # de capas errgll:ﬁe 7?33,)? %% 9 (')n tacto funlcni-f)nZI2 completo = g o MfL?,di Gam—asde
Porpesa’  volumen' mils oras o oras horas horas superficie ©  2RH€ACIOn pH
AS
6:5 1:1 REQUIRED 1 6/72 35/2 250/122 8 48 120 SSPC-1,3,7 1,2,3 3,0-13.0
3:2 6:5 10/125 1-2 6/72 35/2 NA 12 48 96 SSPC-1,3,7 1,2,3 2,5-13.0
1:1 0,7:1 20/80 1-2 5/72 60/15 250/122 6 48 120 SSPC-1,3,7 1,2,3 3,0-12.0
3,1:1 2,3:1 10/60 1-2 2/30 65/18 300/150 4 48 120 SSPC-1,3,7 1,2,3 0,5-14.0
5,6 :1 3:1 40/150 1 NA 60/15 275/132 8 48 120 SSPC-1,3,7 1,2 2,0-14.0
PRODUCTOS DE REPARACION
por- i8 . iemp , T . .,
E{(('))n (zlre Pargn?;;cl;oél Min/max enF{;gTa oas Temp. min. ﬁp;r—a Secado al Curado 2 Curado Preparacion /o040 de  Gama de
mezela = Por espesor/capa  # de capas min/max para aplicar ~ operacion tacto funcional completo dela licacion * H 5
Porpesa’  volumen' mils “horas F/C? ek horas horas horas superficie?  APACION bt
2,7:1 2:1 125/500 1 8/120 40/4 250/122 10 60 120 SSPC-1,3,7 2 2,5-14.0
4:1 3:1 125/500 1 3/120 65/18 350/176 3 48 168 SSPC-1,3,7 2 0,5-14.0
2,7:1 2:1 125/2000 1 3/24 40/4 250/122 6 30 96 SSPC-1,3,7 2 1,5-14.0
3:2 5:4 Como se 1 124 40/4 250/122 2 8 48 SSPC-1,3,7 2 2,0-14.0
requiere
3,6:1 3:1 500/6000 1-2 2/48 50/10 250/122 4 36 120 SSPC-1,3,7 2 2,5-14.0
SSPC-
1,3:1 1:1 30/2000 1-2 6/72 50/10 250/122 10 48 120 13711 2 1,0-14.0
sl

4 I=un cepillo o un rodillo, 2=la paleta o una espdtula de goma ,
3=equipo airless de componente singular, con calentador en linea ,

4=equipo airless multicomponente

Concrete ==

Para la proteccion y la aparien-
cia de la superficie del concreto
en nueva o buena condicion

, 5=una bomba de lechada

Topcoat —=—|

Sealer——

Concrete—=—

Para la proteccion, la apariencia y

Chemcrete——_

el rehacer de la superficie del
concreto dafiado

5 Véase la tabla de las resistencias quimicas en la pdgina 16, o

llame el departamento técnico para detalles.

Topcoat’;

Chmersis=
Sealer——

Concrete=—#=—

Para la proteccion, la apariencia, para
rehacer la superficie y la flexibilidad
sobre las rajas en superficies concretas

Note: Todos los tiempos de
curado estin @70°F/21°C

Topcoat

Chemcrete—s— S50
DuroFil——=

Sealer—m—fa® TR
Concrete——

Para la proteccion, la apariencia, para
rehacer la superficie y llenar las su-
perficies concretas muy dafladas
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HydroF lor® Sistemas Para Revestir Concreto
SISTEMAS EPOXICOS, RESPIRABLES, O COV PARA SUELOS

Vida .
2 El cubri-
Producto/descripcion d%iél%a den];fdad mientg
(minutos) (g/ml) purgadas-/ig
® u toria epoxi i los suelos. Se usa junta con los sistemas HydroFlor de D
HvdroFlor na capa preparatoria epoxica superior para los suelos. Se usa junta con los sistemas HydroFlor de Duromar
yd orlo u otros revestimientos para el concreto. Este producto obturador se usa para sellar la superficie y para im- 45 1,07 160@10
1 . mils
Sealer pedir fugas de gas.
Un revestimiento epdxico inovador para los suelos sin COV. Tiene una estructura respirable Unica, que per-
® 50@30
HydroFlor mite que el vapor de humedad escape del concreto. El revestimiento es muy facil de aplicar, y requiere muy 45 2,04 mils
poco o ningun perfilado. HydroFlor tiene un acabado mate y anti-resbalar.
® u final epdxica y t te, 100 % de solid I los. S d rfici
HvdroFlor na capa final epdxica y transparente, % de solidos, para los suelos. Se usa para dar una una superficie
yd otlo lustrosa que es facil de limpiar. Cuando se usa con HydroFlor, se aplica con un espesor de 1-3 milésimas, 45 1 8?&%2
TOpcoat maximo. Esto asegura que la cualidad respirable del sistema se mantenga.
® HydroFlor Resurfacer Un producto excelente sin COV para rehacer la superficie de concreto. Puede usarse para proteger
HvdroFlor ydroFlor Resu produ pa upel . Puede u para proteg
yd otlo las superficies verticales y horizontales contra el desgaste moderado y/o los ataques quimicos. Es un material que se cura 45 1,9 8?5'3:0
Resurfacer rapidamente y que es muy faci de aplicar. HydroFlor Resurfacer tiene un acabado mate y liso.
1 La base:el endurecedor 2 El curado funcional es el tiempo necesario para obtener una resistencia 3 Elmétodo mas comiin para la preparacién de la superficie
Parte B:Parte A quimica minima y para desarrollar las propiedades mecanicas suficientes para Véase la pagina 17 para detalles. .

el movimiento @ 70°F. Llame el departamento técnico de Duromar para mas
detalles.

HydroFlor®

HydroFlor® es un revestimiento sin COV para suelos. Tiene una estuctura molecular tnica que permite que el vapor
de agua escape del concreto . El revestimiento es muy facil de aplicar (cepillo, rodillo o espatula de goma) , requiere
poco o ningun perfilado, y tiene muy poco olor. Tiene una excelente resistencia al abuso de uso e impacto fisico. Tam-
bién se puede aplicar en concreto limpio y mojado. Se puede aplicar una capa final sobre HydroFlor para obtener un
acabado brillante.

Un serio problema para muchos suelos de concreto es la excesiva presion hydrostatica ejercida por el agua del subsuelo.
Esta presion del vapor de agua empujard cualquier revestimiento comiin de suelos de concreto. Sin embargo, nuestro
HydroFlor respirable mantendra su excelente adhesion al sustrato, protegiendo el concreto al mismo tiempo que

liberara la presion hidrostatica que sube.

e  Sistema respirable

e Libre de solventes y COV

®  No olors ni vapores

e No téxico al medio ambiente

®  No peligroso al usuario

e Requiere minima preparacion de la superficie

®  Adherencia superior al concreto liso y no perfi-
lado

e  Se puede aplicar al concreto mojado

®  Resistencia superior al abuso de uso fisico e
impacto

®  Anti derrapante
e  Ficil de limpiar

e  Acabado mate




HYDROFLOR®

Proporcién  proporcion ~ Min/max Tiempo  Temp.min. Temp.a mix i6
a?ll)neTl_ H_p—l_ entre capas ; ~emp.amaX.  Secado al Cmado Curado Preparacién . G d
m% % m@ # de capas Wrﬁgx_ I&?:}’leﬂﬂ P reTeTR tacto funcional>  completo dela ;\/Ilﬁ(;—m %
volumen' s horas F_A§C,ﬂ horas horas horas superficie 3  4peacion pH
2:5 2:5 3/10 1 6/96 50/10 250/122 2 24 120 SSPC-1 1 2,5-14.0
1,5:10 1:5 20/125 1-2 24/96 50/10 250/122 6 24 120 SSPC-1 1,2 1,5-14.0
1,7:1 1,6:1 1/3 1-2 12/96 50/10 250/122 12 24 168 SSPC-1 1 2,5-14.0
1:5 1:4 5/25 1-2 6/96 40/4 250/122 6 30 96 SSPC-1 1,2 1,5-14.0
4 I=un cepillo o un rodillo, 2=la paleta o una espatula de goma , S Véase la tabla de las resistencias quimicas en la pagina 16, o Note: Todos los tiempos de
3=equipo airless de componente singular, con calentador en linea , llame el departamento técnico para detalles. P

curado estin @70°F/21°C

4=equipo airless multicomponente , 5=una bomba de lechada

Descripcién quimica
Epoxia multifuncional con un endurecedor modificado destacadamente

. . Foto microscopica de un revestimiento de suelos
Foto microscopica de HydroFlor que muestra

.. . tipico (de 100% solidos) Muestra
la estructura cristalina que permite el vapor de la composicién molecular sélida que atrapa
agua pase.

el agua de abajo.




Misc.

Solventes

Hidrocarbonos

4

a quimica

Alcalino

Guia de resistenc

Acidos

sodio hiperclorito
agua salada

agua desmineralizada
cerveza

tolueno

ketone de metilo etilo
cloruro de metileno
benceno

acetona

espiritus minerales
keroseno

JP-5

gasolina

petroleo combustible
petroleo crudo
hidréxido de potasio
hidroxido sodico 30%
hidroxido sodico 50%
carbonato sodico
carbonato de calcio

hidroxido de calcio

cloruro de calcio
aluminio hidroxido
acido sulfarico 20%
acido sulfurico 50%
acido sulftrico 98%
acido fosforico 20%
acido fosforico 40%
acido fosforico 85%
acido nitrico 20%
acido nitrico 30%
acido nitrico 67%
acido clorhidrico 20%

acido clorhidrico 37%

no se recomienda

adecuado para las salpicaduras/desbordamientos y la contencion secundaria
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Producto
REVESTIMIENTOS DE ALTO

RENDIMIENTO
HPL-1110

adecuado para el servicio de inmersion @ 70°F L 4

en laboratorios, la informacion de los distribuidores de los materiales, las instalaciones en las esferas activas, y las publicaciones técnicas. Por eso, se debe usar esta informacion aqui junto con
buen juicio de ingenieria para seleccionar correctamente el mejor sistema de revestimiento para las circunstancias. Dado que se varian las condiciones de la esfera, las técnicas de aplicacion y
las condiciones de la superficie, la sola prueba fiable es la que esta en operacion actual. Duromar ofrecera las muestras de los materiales, sin coste, para el uso de pruebas. Por eso, no hay

garantias, ni expresadas ni insinuadas, con respecto al rendimiento o al funcionamiento de estos productos.
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LOS SISTEMAS PAR REVESTIR

SUELOS Y CONCRETO

(DF-1302
[DF-1310
DF-3710

[DF-4301
HYDROFLOR SEALER

PRODUCTOS PARA RECON-

STUCCION

SAR
CHEMCRETE SUPER

PRODUCTOS PARA REHA-
CER LA SUPERFICIE

GMC
EAC

SPECIALTY SYSTEMS
(DUROCAULK

HPL-2510-UW
SAR-UW

HPL-1110-PW
HPL-3320
HPL-4300

HPL-1510
HPL-4320-XC

HPL-2131
HPL-2201
HPL-2221
HPL-2310
HPL-2510
HPL-4310
HPL-4320
HPL-4323
HPL-4330
HPL-6310
HPL-7310
[EAC-FE

EXP

HAR
EXP-THIXSET
ULTRA-BUILD
MG-F
EAC-UW
[DUROSTIK
SUREGRIP
CHEMCRETE
CRACKFIL
DUROFIL
DUROCAULK
HYDROFLOR
|

16 Todos los productos de Duromar se fabrican y se examinan para la eficacia a largo plazo en una variedad de ambientes. La informacion aqui es una compilacion de veinte afios de las pruebas



GUIA DE PREPARACION DE LA SUPERFICIE Y DE APLICACION

Preparacion de superficies

Ademas de la seleccion propia de un sistema de recu-
brimiento, la preparacion de la superficie es el procedimiento
mas importante en el uso de los recubrimientos industriales.
Aunque muchos recubrimientos en este folleto tienen las
superficies tolerantes, o que resisten la humedad, o que son
recubrimientos submarinos, el factor principal es que cuando
mejor se prepara la superficie, tanto mejor (y mas duradero)
el funcionamiento.

1.SSPC-SP 1. La limpieza por solvente—la eliminacion de aceite,
de grasa, de tierra, de sal, y de contaminantes por limpieza con
solventes, vapor, o la emulsion de alcali.

2.SSPC-SP 2. La limpieza con herramienta manual—Ila elimi-
nacion del orin flojo, de las escamas, y de la pintura suelta al nivel
especificado, por el desconchar a mano, el lijar, el raspar, y el
cepillar de alambre.

3.SSPC-SP 3. La limpieza con herramientas mecanicas —La
eliminacion del orin flojo, de las escamas, y de la pintura suelta al
nivel especificado, por el desconchar con el equipo eléctrico, el
desincrustar, el lijar, el cepillar de alambre, y el machacar.

4.SSPC-SP 5. La limpieza con chorro a metal blanco (NACE 1,
SA 3)—1la eliminacion del orin, de las escamas, de la pintura y
todas materias extranjeras visibles por la limpieza de rafaga con
arena o grava.

5.SSPC-SP 6. La limpieza con chorro grado comercial (NACE 3,
SA 2)—La rafaga de grava a un nivel alto, pero no perfecto, de la
limpieza. La limpieza con chorro hasta que dos-tercios del area de
la superficie estén libres de todo residuo visible.

6.SSPC-SP 7. La limpieza con chorro a grado rafaga (NACE 4)
Este tipo de limpieza, utiliza algin abrasivo a presion para preparar
superficies metalicas que tengan una cantidad minima de escoria,
pintura, oxidacion y otros contaminantes, se conoce generalmente
como 'Réafaga’ y consiste en una limpieza muy superficial que
permite que algunas incrustantes y pintura no sean eliminados del
sustrato.

7.SSPC-SP 8. El decapado o "pickling" con écido. -- La elimi-
nacion completa de escamas, Oxido, y pintura a través de un baio
quimico de acidos sulftricos, hidrocléricos o fosféricos, seguido
por un lavado de agua para remover cualquier residuo.También se
puede usaren forma diluida para preparar el concreto.

8.SSPC-SP 10.-- La limpieza de chorro a grado metal casi blanco
(NACE 2, SA 2 '2)—La limpieza con chorro a grado metal casi
blanco hasta que 95% de la superficie no tenga los residues
visibles.

9.SSPC-SP 11--La limpieza con herramientas mecanicas al metal
desnudo. --La limpieza con herramientas mecanicas para obtener
una superficie de metal desnuda y para producir o retener un perfil.
Este procedimiento se extiende mas que SSPC-SP 3 en que re-
quiere la eliminacion completa de todos rastros visibles de aceite,
de tierra, de grasa, de escamas, de orin, de pinta, o de otros produc-
tos de la corrosion y de la materia extranjera. Si la superficie
original esta picado, los residuos pequefios del orin y de la pinta
podrian estar en en las porciones bajas de las picaduras. Si la
superficie nescesita ser mas aspera, el perfil producido no debe ser
menos que un «mil » de profundidad y adecuado para el material.

Para una guia complete del uso y aplicacion de los materiales 100% solidos sin COV, pida
Engineering and Application Procedures Guide, o «la guia completa de los procedimientos |DUFOMaR 17

de la ingenieria y de la aplicacion.»

Perfilado de superficies

Junto con la limpieza de la superficie es el perfil de la superficie,
que se define como la medida de la aspereza que resulta de la lim-
pieza de chorro. La profundidad del perfil es una medida desde las
valles mas bajas hasta la cumbre de las colinas mas grandes. La
profundidad del perfil cuenta con el tamafo, el tipo y la dureza del
medio de la rafaga seleccionado, y la velocidad, la presion y la dure-
za de la superficie. Generalmente, para las capas delgadas hasta 30
mils/capa, se requiere una profundidad de perfil de, por lo menos, 3
mils. Para materiales mas densos, se requiere una profundidad de
perfil de por lo menos 4 mils.

Mezcla

La mezcla correcta es esencial para obtener un revestimiento cons-
tante y uniforme. Los procedimientos siguientes ayudaran asegurar
la mezcla correcta:

1. Eche los dos componentes en un recipiente limpio de tamafio
suficiente para mezclar correctamente los materiales sin derra-
marlos. Ten cuidado para asegurar que ninglin material se
quede en los recipientes.

2. Mezcle los materiales hasta que se obtenga una consistencia
constante, uniforme, y sin rayas, con el uso de una paleta, una
espatula, o una mezcladora eléctrica.

3. Eche esta mezcla en otro recipiente limpio u original (si
aplicable), raspando todo el material mezclado en este recipi-
ente, y vuelva a mezclarlo.

4. Repita este procedimiento 2-3 veces antes de usatlo.

Aplicacion

Generalmente, después de que la superficie se haya preparado cor-
rectamente, debe comprobarse para asegurar que no haya humedad,
que la temperatura esté mas alta que la minima para el material, y
que la superficie esté a, por lo menos, 5° mas que el punto de rocio.

Después, siga con el equipo de rociadura sin aire, un cepillo, una
paleta, o como el producto especifica.

Aplicacion de capas multiples

Cuando se aplica mas de una capa, es

sumamente importante que se cumple con las reglas de periodos
entre capas. También, se debe buscar la humedad, el polvo, u otra
contaminacion en la superficie, igual que el rubor amine. Aunque
la mayoria de los productos de Duromar tienen resistencia al rubor
amine, cualquiera ocasion en que exista la humedad alta o las tem-
peraturas bajas, este fenomeno puede ocurrir. El rubor amine se
reconoce con un limo lustroso y grasoso, lo cual puede secarse hasta
un color blanco y cretaceo. Puede eliminarse facilmente con una
solucion de 2% del acido hidroclérico o MEK.

Curado Forzado

Los curados forzados recomiendan para las condiciones severas de
servicio, debido a que las propiedades fisicas y quimicas se aumen-
tan. Se puede usar el curado forzado para reducir el tiempo de un
«curado completo.» Una directriz general de 4 horas a 180°F (80C)
cura completamente cualquier producto de Duromar. El curado
forzado no debe comenzar hasta que el material se haya cuajado
firmemente.
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Oficinas de venta en varias ciudades en los |
Estados Unidos

& Lugares de distribuidores por el mundo

Distribuido por:

[DUroman

706 Washington Street, Pembroke, Massachusetts, USA 02359
Tel 781-826-2525, Fax 781-826-2150

www.duromar.com



